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MAKE UP NEO

EINFARBUNG UND CHARAKTERISIE-
RUNG VON ZIRKONDIOXIDGERUSTEN
MITTELS FS NT UND MAKE UP NEO

® Auftragen und Brennen des FS NT
® Bemalen des FS NT zur zahnfarbenen Einfarbung und zur
Charakterisierung des weiBen oder des voreingefarbten Zirkondioxids

WiLLI GELLE!

STAINING AND CHARACTERISATION OF
ZIRCONIUM DIOXIDE FRAMES
USING FS NT AND MAKE UP NEO

® Application and firing of FS NT
® Painting of FS NT for tooth-coloured staining and characterisation of white or
pre-stained zirconium dioxide

Vorwarm- Trockenzeit Verschluss- | Trockenzeit, | Temperatur- Vakuum End- Haltezeit Erscheinungs-
| temperatur | ZE O geshitoszen || . anstieg | ......|.femperatur bid .|
Preheating Drying time | Closure time | Drying time, | Temperature Vacuum Final Holding time | Appearance
temperature closed increase temperature
glanzend /
Fram,‘fﬁhade 450°C 3 min 3 min - 45°C/min + 860°C 1 min shining
Creation MU Neo 5 . ) o . o ) glanzend /
ON Liner NT 450°C 1min 1 min - 45°C/min + 790°C 1 min shining

Die oben genannten Parameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten
Brennofen und dessen Konditionen angeglichen werden. Entscheidend hierbei ist das

richtige Brennresultat.

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

The firing parameters in this chart represent standard values and have to be adjusted to the
furnace used and its conditions of use. It is the firing result that matters.

PHYSICAL PROPERTIES

Eigenschaften / Characteristic MaBeinheit / Unit of measurement Wert / Value
Warmeausdehnungskoeffizient / Coefficient of thermal expansion 10'6><K_1 8
Glastransformationspunkt / Glass transition point °C 530
Loslichkeit / Solubility um/cm2 16
Biegefestigkeit / Flexural strength MPa (Nmmz) 85
Mittlere KorngréBe / Mean grain size D 90 % 9




ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN ZUR
UNIVERSELLEN CHARAKTERISIERUNG
VON KERAMIKEN MIT MAKE UP NEO:

e Interne Bemalung von gepressten oder gebrannten Dentinkernen

e Externe Bemalung aller Presskeramiken

e Externe Bemalung aller Schichtkeramiken

e Beimischen zur Intensivierung oder Individualisierung der
Schichtkeramik*

e Charakterisierung von Zirkondioxid mittels FS NT

* Vorsicht: Bei Creation AV kann es bei zu groBen beigemischten Mengen zur
Blasenbildung kommen.

UBERSICHT: FARBEN, CHARAKTERISTIKA

POSSIBLE USES FOR UNIVERSAL
CHARACTERISATION OF CERAMICS
WITH MAKE UP NEO:

e Internal staining of pressed or fired dentine cores

e External staining of all pressed ceramics

e External staining of all layered ceramics

e Admixing for intensifying or individualising layered ceramic*
e Characterisation of zirconium dioxide using FS NT

* Caution: With Creation AV, admixture of excessive quantities can cause the
formation of bubbles.

SUMMARY: SHADES, CHARACTERISTICS
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17 fluoreszierende lasierende Malfarben (MUN-F)
3 deckende Malfarben (MUN-M)

1 fluoreszierende Glasur (GL-F)

1 Malfarben Fluid

1 Malfarben Reconditioner

17 fluorescent glazing stains (MUN-F)
3 opaque stains (MUN-M)

1 fluorescent glaze (GL-F)

1 stain fluid

1 stain reconditioner




BRENNTABELLE ZUR UNIVERSELLEN
ANWENDUNG

Interne Farbfixierung und externer Malbrand unter Verwendung
von Glasurmasse (CC, ZI-F, AV, LF, Tl, CP, CP ZI, P&P-Z, CP L&M,
P&P-M), andererseits kdnnen die Malfarben bei individuellen Glanz-
branden, die die unten genannten Temperaturen Ubersteigen,
gebrannt werden.

Fur die in der Tabelle genannten Glanzbrande ist die Glasur

zu verwenden. Ansonsten kdnnen die Malfarben auch bei jedem
individuellen Glanzbrand zur Anwendung kommen.

FIRING CHART FOR UNIVERSAL USE

Internal colour fixation and external stain firing, using glaze (CC, ZI-F,
AV, LF, Tl, CR CP ZI, P&P-Z, CP L&M, P&P-M). Otherwise the stains
can be fired in individual glaze firings that exceed the temperatures
given below.

The glaze should be used for the glaze firings listed in the chart.
Otherwise the stains can be used for each individual glaze firing.

Vorwarm- Trockenzeit Verschluss- | Trockenzeit, | Temperatur- Vakuum End- Haltezeit Erscheinungs-
e U v rerereren becenen ZE O gesehtossen || . anstieg | temperatur bid .|
Preheating Drying time | Closure time | Drying time, | Temperature Vacuum Final Holding time | Appearance
temperature closed increase temperature

Creation o . . . o . . o . glanzend
Classic 480°C 1 min Tmin 1 min 45°C/min 900°C 1 min shining
Creation o . . ) o . . o . glanzend
ZI-F 480°C 1 min 1min 1 min 45°C/min 790°C 1 min shining
Creation o . . ) o . . o . glanzend
AV 480°C 1 min Tmin 1 min 45°C/min 880°C 1 min shining
Creation o ) . ) o ) . o . glanzend
T 480°C 1 min 1 min 1 min 45°C/min 780°C 1 min shining
Creation o . ) . o . . . ) gléanzend
LF 480°C 1 min 1 min 1 min 45°C/min 750°C 1 min shining
gz 480°C 1 min 1 min 1 min 45°C/min - 850°C 1 min glanzend
CP shining
Creation P&P-M|| o . . . o . . o . gléanzend
P LAY 480°C 1min 1 min 1 min 45°C/min 770°C 1 min shining
Creation o ) . ) o . . o . glanzend
P&P-ZI. CP ZI 480°C 1 min 1 min 1 min 45°C/min 810°C 1 min shining

Die oben genannten Parameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen
und dessen Konditionen angeglichen werden. Entscheidend hierbei ist das richtige Brennresultat.

The firing parameters in this chart represent standard values and have to be adjusted to the
furnace used and its conditions of use. It is the firing result that matters.
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Vertreiber/ Distributor

Creation Willi Geller International GmbH
KoblacherstraBe 3, 6812 Meiningen, Austria
Tel. +43 (05522 76784

Fax. +43 (0)5522 73699
info@creation-willigeller.com
www.creation-willigeller.com

Technische Fragen / technical inquiries:
technic@creation-willigeller.com

Vorbehaltlich Druck- und Satzfehler.
Anderungen kénnen jederzeit erfolgen. /
Errors and printing errors excepted.
Subject to change at any time.
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